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X;=36
X,=24
n,=50
n,=75
IC=96 %
0,=06
0,=8

Formula

(14— 1) = (X2 = x2) - AN

2

ny

Se lleva a cabo un experimento en que se comparan dos tipos de
motores, A y B. Se mide el rendimiento en millas por galén de
gasolina. Se realizan 50 experimentos con el motor tipo Ay 75 con
el motor tipo B. La gasolina que se utiliza y las demas condiciones
se mantienen constantes. El rendimiento promedio de gasolina para
el motor A es de 36 millas por galdn y el promedio para el motor B
es 24 millas por galdn. Encuentre un intervalo de confianza de 96%
sobre la diferencia promedio real para los motores A y B. Suponga
que las desviaciones estandar poblacionales son 6 y 8 para los
motores Ay B respectivamente.

IC =0.5—-((0.96/2) =0.02 2=2.055

X,-X,=36-24=12

\/G + .0 =g+ = /15733 =1.2543

N

(14 —,Uz)=12i(2.055><1.2543)

(14 — 11,)=12+(2.057)

9.4224 < p,- p, < 14.57



La interpretacion de este ejemplo seria que con un nivel de confianza del 96%, la
diferencia del rendimiento promedio esta entre 9.4224 y 14.57 millas por galon a favor
del motor A. Esto quiere decir que el motor A da mas rendimiento promedio que el
motor B, ya que los dos valores del intervalo son positivos.

(1e, — 1) =—12+(2.057)
-9.4224 < n,- ;< -14.57

Una compafia de taxis trata de decidir si comprar neumaticos
de la marca A o de la B para su flotilla de taxis. Para estimar la
diferencia de las dos marcas, se lleva a cabo un experimento
utilizando 12 de cada marca. Los neumaticos se utilizan hasta
qgue se desgastan, dando como resultado promedio para la
marca A : 36,300 kildbmetros y para la marca B: 38,100
kilbmetros. Calcule un intervalo de confianza de 95% para la
diferencia promedio de las dos marcas, si se sabe que las
poblaciones se distribuyen de forma aproximadamente normal
con desviacion estandar de 5000 kildmetros para la marca Ay
6100 kildmetros para la marca B.



X,=36300
X,=38100
n,=12
n,=12
IC=95%
a,=5000
d,=6100

Formula

Una compaiiia de taxis trata de decidir si comprar neumaticos de la marca A o de
la B para su flotilla de taxis. Para estimar la diferencia de las dos marcas, se lleva a
cabo un experimento utilizando 12 de cada marca. Los neumaticos se utilizan
hasta que se desgastan, dando como resultado promedio para la marca A :
36,300 kildmetros y para la marca B: 38,100 kildmetros. Calcule un intervalo de
confianza de 95% para la diferencia promedio de las dos marcas, si se sabe que
las poblaciones se distribuyen de forma aproximadamente normal con desviacidon
estandar de 5000 kildmetros para la marca Ay 6100 kildbmetros para la marca B.

X;-X,=38100-36300=18000
\ + =[50 4 6108 — 2 2768765

(14 — ££,) =1800=(1.96 < 2276.8765)
(z4, — 11,) =1800=+(4,462.6779)

-2662.6779 < 1,- 1, < 6262.6779

(/Jz _/ui) = (iz — il)— Z\/m
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Estimacion por intervalos para la
diferencia de proporciones
Al estudiar las distribuciones muestrales, se contaba con el valor de los
parametros, se seleccionaban dos muestras y podiamos calcular la probabilidad

del comportamiento de los estadisticos. Para este caso en particular se utilizara

la distribucion muestral de diferencia de proporciones para la estimacion de las
misma. Recordando la formula:

,_(P.—p.)-(R-P,)

Pa , Pay
N\ M LN

Que al despejar tenemos lo siguiente:

(H_Pz):(pl_pz)_zx/prfl i pﬁgz |




Se considera cierto cambio en un proceso de
fabricacion de partes componentes. Se toman
muestras del procedimiento existente y del
nuevo para determinar si éste tiene como
resultado una mejoria. Si se encuentra que 75 de
1500 articulos del procedimiento actual son
defectuosos y 80 de 2000 articulos del
procedimiento nuevo también lo son, encuentre
un intervalo de confianza de 90% para Ia
diferencia real en la fraccion de defectuosos
entre el proceso actual y el nuevo.



‘Solucion’

X{=13
X,=80
n,=1500
n,=2000
IC=90 %

Formula

Se considera cierto cambio en un proceso de fabricacion de partes componentes. Se
toman muestras del procedimiento existente y del nuevo para determinar si éste
tiene como resultado una mejoria. Si se encuentra que 75 de 1500 articulos del
procedimiento actual son defectuosos y 80 de 2000 articulos del procedimiento
nuevo también lo son, encuentre un intervalo de confianza de 90% para la diferencia
real en la fraccidn de defectuosos entre el proceso actual y el nuevo.

p,=75/1500= 0.05; p,=80/2000= 0.04
d,=1- 0.05=0.95; q,=1- 0.04=0.96 p,-p,=0.05-0.04=0.01
Pih | P22 . 0.05x0.95 , 0.04x0.96 _ -5 _ -3
Py P (005005 1 006056 — 50810 =7.1320 x10
(PR —P,)=0.01+0.0117 -0.0017 <P,- P,<0.0217

(Pl_ PZ):(pl_ pz)_zx prlm?l +

Como el intervalo contiene el valor de cero, no hay razén para
creer que el nuevo procedimiento producirda una disminucion
significativa en la proporcién de articulos defectuosos comparado

P24,
ny

IC=0.5-(0.90/2)=0.05

z=1.645

con el método existente.
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