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Que es un tablero contrachapado?

Produccion de tableros contrachapados
Componentes de los tableros contrachapados
Clasificacion de los tableros contrachapados
Dimensiones de los tableros contrachapados
Tipos de tableros contrachapados

Historia de los tableros contrachapados
Caracteristicas estructurales de los tableros
contrachapados

Clasificacion de los tableros contrachapados
Propiedades de los tableros contrachapados
Unidn con tornillos de los tableros contrachapados.
Fuentes de informacion.

O El presente material esta elaborado para
utilizarse en las primeras sesiones de |la
unidad de tableros contrachapados. Para
que el alumno tenga la mayorinformacion
posible del material que va a utilizaren los
ejercicios de esta unidad. para asi tomar
las previsiones correspondientes durante su
practicay ademads pueda proponer su
aplicacion en futuros ejercicios de diseno.



Es un tablero que se obtiene encolando
chapas de madera de forma que |las
fibras de las chapas consecutivas forman
un angulo determinado, generalmente
recto, con objeto de equilibrar el tablero.
El nUmero de chapas o capas suele ser
impar con el fin de equilibrar el tablero
por la simetria de |la seccion. Esta técnica
mejora notablemente |a estabilidad
dimensional del tablero obtenido
respecto de madera maciza. el
confrachapado fambién es conocido
como multilaminado, plywood, triplay o
madera terciada
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O - especie o grupo de especiesde madera empleadas para sus chapas o capas.

O - calidad de las chapas empleadas.
Normalmente solo se especificala calidad de |la cara y de la contracara, en algunas
aplicaciones es necesario especificarla calidad de las chapas interiores.

O - materialutilizado en el alma.

O - espesorde las chapas.

O - tipo de encolado.



O Chapas de madera

Las chapas son l[dminas de madera obtenidas por desenrollo que no sobrepasan los 7 mm
de espesor. Las chapas se clasifican por la presenciay la frecuencia de defectos
(principalmente nudos) en los tableros estructurales;y por el aspecto y dibujo de la fibra de
la cara y contracara, en los tableros decorativos.

o Capas de chapas

Grupos de chapas encoladas con sus fibras paralelas.



O Alma

Capa central constituida por |os siguientes materiales:

- Listonesde madera que pueden estar o no estar encoladas entre si.

- Otfros materiales derivados de la madera como tableros o composites.
- Ldmina de ofro material para mejorar alguna propiedad especial.

- Una estructura alveolar.

La estructura resultante se acerca mds al concepto de panel sandwich



O Adhesivos
Dependiendo de uso y de las propiedades del tablero se utilizan adhesivos de Urea formol

(UF), para interiores, y especialimente Fenol formaldehido (PF) para exteriores (aunque @
vecesse utilizanlas de Urea formol reforzadas con melamina (MUF)).

O Revestimientos

Se pueden utilizarcomorevestimientos chapas de madera decorativa, pldasticos, papel
impregnado en resinas sintéticas, pintura, fintes, chapas metdlicas, efc. Los tableros utilizados
en aplicaciones decorativasse rechapan en la cara vistacon maderas finasy en la no vista
con una madera de menor calidad para equilibrar el tablero.



O A.- Por el ambiente donde se coloca

Es la que se utilizacon mas frecuenciaen Europa, afecta a su durabilidad (UNE-EN 335-1)

y a su calidad del encolado (UNE-EN 314-2):

Ambiente interiorseco (clase encolado 1 - Interior): para condiciones ambientales de
interior.

- Ambiente exterior cubierto (clase encolado 2 - Semiexterior): para aplicacionesen el
exterior protegidas.

- Ambiente exteriora la intemperie (clase encolado 3 - Exterior): para exposiciones ala
intemperie de larga duracion, requiere utilizarmaderas ¢



O B.- Por sus caracteristicas generales de fabricaciony de aspecto:

- Fabricaciéon:de chapas, de almaenlistonada o enlistonado, laminadoy compuesto.

- -Forma, perfil y direccion de la fibra de las caras: plano, moldeado, con lafibra a lo
largo y con la fibra a lo ancho.



O C.- Aptitud para el acabado (UNE-EN 635-4)
- aspecto superficial (lijado, con texturas o sinrequerimiento).

- clase de apariencia (de acuerdo con las normas UNE-EN 635-1, 2y 3).
- espesorminimoy maximo de |la chapa de la cara.

espesormaximo de |las chapas internas.

defectos permitidos en la primera chapa interna.

Los valores de estos requisitos varian en funcion del fipo de acabado: para fodo tipo de
acabado incluyendo barnices, para recubrimientos, para fintes o acabados
semiftransparentes, para pinturas y sin adecuacion especial.



O D.- Estado de su superficie:lijado (a una cara o a dos caras), escariado, pre-acabado y
revestido. E.

O - Propiedades mecdnicas. F.

O - Especificacionesdel usuario.



O Las mas frecuentesson 1.220 x 2.440 mm, aunque se pueden alcanzar longitudes
mayores, hasta de 2.500 y 3.050 mm. El grosor puede variar entre 4 y 50 mm. El nUmero de
chapas, normalmente impar, puede variarentre 3y 35. Se toma comolalongitud del
tablero, la dimension en la direccion de |a fibra de las capas exteriores, y como anchurag,
la dimensidonen la direccion perpendiculara la longitud. Su caracteristica principal es la
uniformidad de sus propiedades, su trabajabilidad y su bajo peso. Silas propiedades de |a
madera macizason muy superiores en la direccion de la fibra respecto a la direccion
perpendicular; en el tablero contrachapado las propiedades en ambas direccionesse
van igualando a medida que aumenta el nimero de chapas.



O Suelenhacerse tableros de pino y abeto para uso industrialy la construccion. Asimismo
podemos encontrar tableros enchapados con maderas decorativas como el roble
rojo, abedul, arce, loan (caoba filipina), caobilla, entre otras maderas duras.

O Los tableros para usos interiores suele presentar una resistencialimitada a la humedad, en
conftraste, tenemos tableros en los que se usa pegamentos especiales basados en fenol-
formaldehido, capaces de resistirla podredumbre y prevenirel hojeo de las capas del
material, muy aptos para ambientes exterioresy marinos o para encofrados de hormigon.

O Existe el «confrachapado de aviaciony, muyresistente y ligero, elaborado de caoba o
abedul, usado para fabricar aviones. Uno de los aviones creados con este material fue el
célebre bombardero britdnico «de Havilland Mosguitonusado durante la segunda guerra
mundial



https://es.wikipedia.org/wiki/De_Havilland_Mosquito
https://es.wikipedia.org/wiki/De_Havilland_Mosquito

Los contrachapados se han hecho durante miles de anos. La elaboraciéon de madera contrachapadase ha dado
en distintos lugares y circunstancias a lo largo de la historia, sin que estén relacionados entre si.

Los primeros casos conocidos los encontramos en el antiguo Egipto, alrededor de 3500 a. C., cuando los articulos
de madera sdlida se hicieron con chapas pegadas transversaimente, ocasionado por la falfa de buenas maderas
en esa zona. Esto ocasiond que se crearan tableros con un sustrato de madera de baja calidad, y maderas finas en
las vistas, con el agregado de una mejor resistencia estructural. Otro antecedente conocido en i antigledades la
elaboracion de los scutumromanos.

Ya en épocas mds recientes, ejemplos del uso de contrachapados son algunos de los muebles ingleses de alta
calidad de los siglos XV IIly XIX.

La inv encidn de tornos giratorios para obtener la chapa, fue hecha por Emmanuel Nobel. En los Estados Unidos se
instald la primera de estas maquinas a mediados del siglo XIX.

El contrachapado es uno de los materiales mds ubicuos de la construccion, siendo actualmente desplazado por
otros tales como el MDF o los tableros de virutas orientadas, oriented strand board (OSB).

Una de las primeras fabricas en producir en masa el contrachapado fuela Portland Manufacturing Company, en
Portland, Oregon. El duefno, Thomas J. Autzen ayudd a crear una tecnologia de ensamble que permitio agilizar el
secado y el proceso de fabricacion. Esto permitid que el contrachapado se convirtieraen uno de los mds
abundantesy asequibles productospara la construccion.



O Un panel de madera contrachapada fipico fiene chapas de madera en la cara de un
grado superior a las chapas del nucleo. La funcion principal de las capas del nucleo es
aumentarla separacion entre las capas exteriores, donde las fensiones de flexionson
mayores, lo que aumentala resistencia del panel a doblarse. Como resultado, los paneles
mas gruesos pueden abarcar mayores distancias bajo las mismas cargas. En flexion, el
esfuerzo méximo se produce en las capas mas externas, una en tension, y el otro en la
compresion. Esfuerzo de flexion disminuye desde el maximo a las capas de recubrimiento
casi hasta cero en la capa central. El esfuerzo cortante por el contrario, es mayor en el
centro del panel, y cero en las fibras exteriores.



Clasificacion de los
b

B B A S N T i T N N S
tableros contrachapados

Segun su composicion se clasifican en:

Tablero contrachapado en chapas:
aquel en el que todaslas capas estan
formadas por chapas orientadas
paralelamente al plano del tablero




-

BT B A i B e i T S e W
Iapiero conirachapado

on alma

aquel que incluye en su composicion
un alma de panel de abeja.




aquel con un alma compuesta por
listones de madera maciza, encolados
o no entresi, y de anchura
comprendida entre 7 y 30 mm.




Tablero contrachapado
compuesto

:aquelen el que el aima (o
determinadas capas) esta constituida
por materiales diferentes a la madera
MaAciza o a las chapas. En este caso €l
tablero debe incluir al menos 2 capas
con la fibra cruzada, a cada lado del
alma.
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Propiedades de los tableros contrachapados
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Propiedades de |los tableros confrachapados
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Propiedades de los tableros contrachapados




Union de tabler

tornillos
autorrosct

Unir Tableros con Tornillos
Autoroscables es muy facil de hacery
da muy buenos resulfados

los Tornillos Autoroscables

Son tornillos de cuerporecto, con
punta. Es recomendable que tengan
hilo profundo hasta el tope de la
cabeza. Esto garantiza uniones de
mayor firmeza. Se usan para unir dos
piezas a 90° o a escuadra. Estas
uniones son tipicas en la mayoria de
los muebles construidos con tableros.
Aungue la distancia minima al borde
& IElglEE ES @2 25 M, ES
recomendable que no queden a
menos de 50 mm de las esquinas.

PR el it bt Leetitied Ll LI -




Espesor Medida Diametro de la
del Tablero del Tornills Perforacion Guia Tormilk Aeleperdorante

#5 (3.0mm)

Unidon de tabler

H#& (3.5mm)
H8 (4.0mm)

tornillos
autorroscables

#10 (5.0mm)

Dimensiones Recomendadas Segun el

Espesor del Tablero Ex 11/2" (38x32) 83 10k 1"
g . 5 X [ ) | 83 10k 11
El didmetro del tornillo delboe ser X 158" [ )83 10X
seleccionado de acuerdo al espesor i e e 53 10 134
del tablero con que se 3 6E" (4.5 16) 10 % 2.1/7 (5.0 % 63)
; . i 4,5 % 25) ' (5,0 x 75)
este trabajando. Es recomendable 3 ¥ 4.5 % 32) 10 % 3,307 (5,0 x95)
hacer una perforacién guia, para : 6% 36, B x 20 MD [{,2x20]
evitarunafracturaen el SX147 A5x4 B 25 MD _[#,2 x 25)
Bx 2 4,5 x 50) Bx 35 MD (4.2  35)

Ex21/4" [45x57)
tablero. :



O Procedimiento
O Pasol

Unir las piezas a fijar con prensas de esquina o a escuadra, cuidando que las piezas no queden desplazada
O Paso 2:

Marcar la ubicacidon de las perforacionesy luego con el punzdn proceda a realizar la marca guia de cada
perforacion.

Las perforaciones deben quedar centradas con respecto al espesor del tablero y la distancia minima del
borde del tablero no debe ser inferior a 25mm.

O Paso 3:

Perforar con una broca del didmetro recomendado segun el tamano del tornillo y luego haga el vaciado
parala cabeza del tornillo usando el av ellanador. La perforacion debe quedar paralela al tablero

O Paso 4:
Atornillar usando un atornillador manual o eléctrico y apretar hasta que el tornillo una las dos piezas.

Se recomienda no aplicar exceso de fuerza para evitarrodar la perforacion
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